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Systeme und Komponenten fiir den Reinraum

GMP 50 / GMP 100

Wandsystem als Sandwichkonstruktion

Reinraumwandsysteme
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GMP 50 / GMP 100 Sandwichkonstruktion
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Als Systemlieferant verfiigt clean-tek Uber
unterschiedliche, selbstentwickelte Reinraum-
wandsysteme, die sich allesamt durch ihre
Kompatibilitat untereinander und ein Maxi-
mum an Flexibilitat auszeichnen.

Dabei stellen wir nicht einfach Wandpaneele
her, sondern bieten Ihnen als Systemlieferant
ein Baukasten an Modulen, mit welchem wir
optimale Reinraumlésungen entwickeln.
Individuelle Sonderlésungen gehdren dabei
zu unserem Standard.

Durch unsere eigene Fertigung und die Flexibi-
litat unserer Systemkomponenten kénnen wir
nahezu grenzenlose Variabilitat garantieren.

Das GMP Wandsystem entspricht den hohen
Anforderungen des EG GMP Leitfadens sowie
der DIN EN ISO 14644.

Es ist in 2 Ausfiihrungen lieferbar:

B GMP 50 mit einer Breite von 50 mm sowie
B GMP 100 mit einer Breite von 100 mm

Eigenschaften und Vorteile:

Maximale Flexibilitat durch ein einfaches
aber sehr stabiles System

Kombinierbar mit allen clean-tek Sys-
temen, zum Beispiel Glaswanden,
Bristungsverglasungselementen sowie mit
allen Tlren, Toren und Schleusen

Perfekt aufeinander abgestimmter Sys-
temverbund

Wandausschnitte mdglich
Ein Um- und Ausbau einzelner Wandele-

mente ist ohne Demontage benachbarter
Elemente mdglich

Verdeckte Installation von Medien- und
Versorgungsanschlissen

Diese Medienkanale sind leicht zuganglich
Ausgleich von Bodenunebenheiten mdglich
Hoher Vorfertigungsgrades sorgt flr zlgige
Umsetzung selbst bei umfangreichen Bau-
vorhaben

Die GMP-Wand ist vollstéandig recyclebar:
Deckschicht und Flllung lassen sich vonei-
nander trennen und entsorgen

Kein Tragerwerkstoff flir mikrobiologisches
Wachstum



GMP 50 / GMP 100 Sandwichkonstruktion

-' Im Bandraster lassen sich I'

Leitungen und Anschlisse
® verdeckt montieren.

n
|
|
- ,
|
Konstruktion:
Das GMP 50 / GMP 100 Wandsystem ist So wird die GMP Wand zu einem einfachen,
eine Sandwichkonstruktion, bestehend aus  aber sehr stabilen und anpassungsfahigem
zwei Blechschalen und einem integrierten System.
Aluminiumrahmen.
Die einzelnen Wandpaneele lassen sich
Das Wandsystem wird mit einer Fullung dabei immer passgenau flr jeden Anwen-
versehen, welche je nach Anwendungsfall dungsfall fertigen und auch spater noch
ausgewahlt wird. jederzeit einzeln austauschen.

Die patentierten Bandrasterschienen mit
den entsprechenden Abdeckleisten garan-
tieren flachenblindige und luftdichte Ab-
schlUsse.

clean-tek

Materialinformation

Die Materialauswahl hangt entscheidend von Ihrer Produktion ab.
Gerne beraten wir Sie persdnlich.

Wandpaneel Stahlblech, verzinkt, 1.00 mm
Edelstahl 1.4301 (V2A), 1.00 mm
Edelstahl 1.4401 (V4A), 1.00 mm
Aluminium, 1.50 mm

Farbe Standard RAL 9010
Sonstige Farben auf Anfrage
Beschichtung Bandbeschichtung (Stahlblech)

Pulverbeschichtung (Stahlblech)
Geschliffen (nur Edelstahl)
Eloxiert (nur Aluminium)

Wandanschluss Aluminium pulverbeschichtet RAL 9010
Wandfilllung Steinwolle
Dichte 100 kg/m3
U-Wert 0,896 W/mz2K
Schalldémmung 36 dB(A)
Aluminiumwabe
Dichte 10 kg/m?3
U-Wert 0,886 W/mz2K
Schalldémmung 34 dB(A)
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GMP 50 / GMP 100

Ausfiihrungsmoglichkeiten:

Bandrasterwand

Im Bandrastersystem wird zwischen jedem
Wandelement ein vertikaler Installations-
schacht integriert, in dem Medien- und Ver-
sorgungsleitungen mit einem Durchmesser
von 30 x 60 mm verdeckt montiert werden
kdénnen.

Die Leitungen werden von der Zwischen-
decke aus in den Medienschacht eingeleitet
und durch die Klemmplatten gefiihrt. Diese
Medienkanale sind flir Wartungs- und Nach-
ristarbeiten jederzeit leicht zuganglich.

Vorteile gegeniiber dem Achsraster-
system:

B Maximale Flexibilitat bei der Integration
von Medienanschlissen durch die Installa-
tionsschachte zwischen jedem Wand-
element.

B Die GMP 50 und die GMP 100 Wand kann
im Bandraster als Vollwand, Bristungs-
verglasung und als Turoberteil ausgeftihrt
werden.

B Ausschnitte werden ab Werk gefertigt und
sind in Elementbreite mdglich.

Achsraster Vollwand

Im Achsrasterwandsystem werden die Wand-
elemente direkt nebeneinander gestellt.

Der Installationsschacht fir die Medien-

und Versorgungsanschlisse entfallt.

In der Planungsphase kann die Achsraster
wand mit zusatzlichen Installationsschachten
ausgestattet werden.

Vorteile gegeniiber dem Bandraster-
system:

B Weniger Silikonfugen als bei der Band-
rasterwand

B  Wirtschaftliche Loésung bei exakter Vor-
planung

B Die GMP 50 sowie die GMP 100 Wand kann
im Achsraster als Vollwand ausgefuhrt
werden. Die Ausschnitte werden ab Werk
gefertigt.

Bevorzugter Einsatzzweck:

GMP 50 Trennwand mit UP-Installations-
mdglichkeiten, Einbautiefe bis
48 mm

GMP 100 Trennwand mit UP-Installations-
moglichkeiten, Einbautiefe bis
98 mm

Bevorzugter Einsatzzweck:

GMP 50 Trennwand zweier Raume

GMP 100 Trennwand zweier Raume mit er-
héhter Schallschutzanforderung

Technische Daten

clean-tek

fir GMP 50 und GMP 100 Wand im Band- und Achsraster

Breite (Achsmal3)
Standard
Wandstarke
Wandhohe

Bodenanschluss

Baustoffklasse
Medienleisten
Versiegelung

Installationstiefe

240 - 1.350 mm
1.200 mm

GMP 50 Wand: 50 mm
GMP 100 Wand: 100 mm

4.000 mm (Standard)
bis 6.000 mm (Optional)

Frei wahl- und kombinierbar:

B GMP-Standard
B PVC-Hohlkehle
B Epoxy-Hohlkehle

Ausgleich von Unebenheiten £ 20 mm

A2 (DIN EN 13501)
keine brennbaren Materialien

Integrationsmadglichkeit im Bandraster mit
einem Rohrdurchmesser von max. 30 mm

Reinraum-Silikon
Alternativ: Hybrid Dichtstoff

GMP 50: max. 48 mm
GMP 100: max. 98 mm
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- . Wandeinbauten
Boden- und Deckenanschlussmaoglichkeiten

Mit den speziellen clean-tek Anschlussprofilen Auch der Deckenanschluss ist optisch mit allen

kénnen Bodenunebenheiten von +/-20 mm Wandsystemen identisch. Briistungsverglasung
ausgeglichen werden. Dies ermdglicht die Kompatibilitat aller
clean-tek Wandsysteme untereinander. Bei der Bristungsverglasung handelt es sich

um eine flachenbindige Integration einer Ver-
glasung in das Bandrasterwandsystem.
Es besteht aus zwei Verbundsicherheitsglas-
Grundsiétzlich gibt es vier verschiedene scheiben mit 6 mm Glasstérke. Die Breite ist | —_—
Bodenanschlussprofile an das maximale AchsmaB der Bandraster- '
wand gekoppelt, welches Ublicherweise
1200 mm Breite aufweist.

GMP-Standard
Glastyp VSG
® Der Reinraumboden kann vollflachig verlegt
werden. Lo ol i ; i
B Das Anschlussprofil wird auf dem FertigfuB3- = Glasdicke 6 mm je Scheibe
boden installiert.
B Geeignet flr alle Reinheitsklasen gemaf Anzahl der Scheiben 2 Stlck
EG GMP Leitfaden, DIN EN ISO 14644-1,
FDA, sowie und der VDI 2083. j — ite d | Frei wahlbar bis
® Die Daumenhohlkehle ist mittels Silikonfuge Breite der Verglasung max. 1.250 mm

vorhanden.
Hbéhe der Verglasung Frei wahlbar

Epoxy-Hohlkehle Bristungshdhe (Unter-

kante der Verglasung) Frei wahlbar

B Geeignet flr Epoxy oder Pharma-Terrazzo
Hohlkehlen

B Einseitige oder beidseitige Hohlkehle reali-
sierbar

Obertiirelement

Hierbei handelt es sich um ein Wandelement
oberhalb einer Ture.

Bei ausreichend Platz kann auch dort eine
Brustungsverglasung als Oberlicht eingesetzt
werden.

PVC-Hohlkehle

B Geeignet flir PVC-Bdden
m Hohlkehlenradius wird durch Bodenleger
definiert

Ausschnitte N\ \ / /

Ausschnitte sind notwendig, wenn z.B. Maschi-
nen, Forderbander oder Materialdurchreichen

im Wandsystem integriert werden mussen.
Rechteckige Ausschnitte kdnnen dabei in jedes
Funktionselement ab Werk vorgenommen wer-
den. Damit die Wandfullung am Ausschnitt keine

Aluminium-Hohlkehlenprofile

Wenn der GMP-Standard nicht ausreicht, kénnen
nachtraglich Aluminiumprofile fir Hohlkehlen
mit gréBerem Radius eingesetzt werden.

= e fiTpe Partikel absondert, wird eine Aluminium Laibung
Zur Verfugung stehen Hohlkehlenprofile fur: eingesetzt. Wahrend der Planung wird die exakte
m Wand-Boden Position und GroBe des Ausschnitts definiert. Bei
m Wand-Wand ) Ausschnitten in Elementbreite wird ein oberes
B Decke-Wand /W%WW? und ein unteres Wandelement mit einem Profil-
system verbunden.

Aufgrund der flexiblen Breite konnen damit Ein-
bauten direkt flachenblindig in das Wandsystem
integriert werden.
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Wandschutzsyssteme

clean-tek bietet sowohl Schrammschutz flir ganze
Wande als auch Rammschutzssyteme am Boden
an.

So werden die Wande effektiv vor Kratzern und
anderen Beschadigungen geschtzt.

Flr einen optimalen Schutz sorgt die Kombination
von jeweils zwei Teilen mit einer Unterkonstruk-
tion, die an der Wand bzw. auf dem FuBboden
befestigt wird und einer 2 mm starken, GMP-ge-
rechten Edelstahlabdeckung.

Damit werden Aufpralllasten in der Edelstahlabde-
ckung aufgefangen und notfalls in der Unterkons-
truktion in Deformationsenergie umgewandelt.

Der Wandschutz kann an jedem beliebigem
Wandsystem (Metall-, Trockenbau- oder Massiv-
wand) angebracht werden.

Die modulare Bauweise ermdglicht einen ein-
fachen und schnellen Austausch der Elemente,
beispiels-

weise bei Umbauten.

Durch die Anordnung des Rammschutzes am
Boden ist auch eine maschinelle Reinigung der
FuBbéden problemlos mdglich.

clean-tek”

Technische Daten
fiir den Wandschutz

Material Edelstahl 1.4301 (V2A) 2lkon ,
Hohe 220 mm
Stltzprofil
Aufbau 30 mm
Lange bis 2.500 mm Abdeckung
Innenecke 90°
Optionen AuBenecke 90° 220 mm
Endsticke
Wand
‘30 mm
Technische Daten
fiir den Rammschutz
Material Edelstahl 1.4301 (V2A) -
Silikon
Hohe 195 mm
Aufbau 67,5 mm Stutzprofi
Lange bis 2.500 mm
195 mm
Innenecke 90°
Optionen AuBenecke 90°
Endstiicke Abdeckung
Wand
Boden

.........................

67,5 mm



Clean- steht flr erstklassige Reinraumtechnik
aus eigener Fertigung.

Als Pionier der Reinraumtechnik pragt clean-tek  Tradition, Innovation und Erfahrung sind dabei

seit 1986 die Entwicklung der modernen Rein- die Werte, die clean-tek bis heute pragen und
raumtechnik maBgeblich mit. zugleich der Schltssel zu konstantem Wachstum
und Erfolg.

Leistungen Produkte

Engineering, Umsetzung und Service von Reinraum-Deckensysteme
Reinraumsystemen

Reinraum-Wandsysteme
Entwicklung kundenspezifischer Sonder-
[6sungen Reinraum-TUrsysteme

Eigene Fertigung aller wesentlichen Laminar-Flow-Module
Reinraumkomponenten

Wiege- und Musterzugskabinen
Schnittstellenmanagement wahrend

des gesamten Projekts Dekontaminationsduschen

Beratung und Schulung Zubeho6r und Komponenten
u.a.:

Auf Wunsch Lieferung schllsselfertiger Materialdurchreichen

Reinraumanlagen als Generalunternehmen Leuchten

Filter-Fan-Unit

clean-tek Reinraumtechnik GmbH clean-tek Reinraum- und Hospitaltechnik AG
SteinbeisstraBe 4 - 71272 Renningen - Deutschland  VoltastraBe 100 - 4056 Basel - Schweiz
Tel.: +49 7159 / 9312-0 - info@clean-tek.de Tel.: +41 61 511 / 8950 - info@clean-tek.ch



